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C086-6405

Primer Multifill

Descri¢ao do Produto

Produto com alto teor de sélidos, formulado a partir de resinas especiais e balanceados adequadamente para conferir excelente
aderéncia, poder anticorrosivo, bom enchimento, boa lixabilidade, flexibilidade e poder isolante.

Composigao Basica

Resinas alquidicas, nitrocelulésicas, pigmentos ativos e inertes (cargas), aditivos, solventes aromaticos e alifaticos.

Embalagens
C086-6405.04 0,900 litros 0,900 litros
C086-6405.01 3,5 litros 3,5 litros
Produtos Relacionados Superficies Compativeis
C850-3800 — Thinner 3800 — Uso universal C565-6121 — Wash Primer Fundo Fosfatizante Vinilico
C565-6122 — Preto Fosco Vinilico
Processos
] Primer de Enchimento
|:| I:l Primer 1 Primer 1
: 3|:| C086-6405 C086-6405

Misturaem  C850-3800 C850-3800

Volume:
§E

50 - 60 s Copo Ford 4 18 - 22 s Copo Ford 4
Viscosidade de
Aplicagao a
25°C:
7 A B\ _
De 6 a 8 horas De 6 a 8 horas

Vida atil da

Mistura:

Pistola Convencional Pistola Convencional
,* Bico 1.6 a 1.8 mm: 50-60 Ib/pol? Bico 1.6 a 1.8 mm: 50-60 Ib/pol?
Pistola HVLP Pistola HVLP
T Bico 1.6 a 1.8mm: 20- 25 Ib/pol? Bico 1.6 a 1.8mm: 20- 25 Ib/pol?
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(:% 2 - 3 passadas simples 2 - 3 passadas simples

Numero
de Demaos:

212 TR Intervalo entre passadas: 5 a 10 minutos Intervalo entre passadas: 5 a 10 minutos
KRR Intervalo para estufa: 10 a 15 minutos Intervalo para estufa: 10 a 15 minutos
Tempo de

Evaporagao:

Primer de Enchimento Primer Surfacer
Ao ar (25°C): 1h30 min a 2 horas para iniciar 0 Ao ar (25°C): 1 a 1h 30 min para iniciar o lixamento
lixamento
Total completa: 6 a 8 horas

Secagem: Total completa: 6 a 8 horas

Estufa (60°C): 30-40 minutos
Estufa (60°C): 30-40 minutos

Espessura de

Camada Seca: 40-60 microns 20-30 microns
‘ Poliéster, nitrocelulose e acrilico termoplastico: Poliuretano, sintético e epoxi
‘-" Seco: P320-P400-P600 Seco: P320-P400
Agua: 320-400 Agua: 320-360 (se necessario)
Repintura: Qualquer acabamento PPG

12-14 m?|l para uso como surfacer e 5-7 m?/l para uso como primer de enchimento, considerando a diluicdo de

Rendimento primer 1:1 diluente.

Teodrico:

Notas Gerais do Método de Aplicacao

SUBSTRATOS E PREPARAGAO

Chapa nua de ago
Aplicar sobre chapa de ago previamente lixada e desengraxada com Solugdo Desengraxante. Aplicavel sobre Wash Primer,
para se obter maior resisténcia a corrosao ou ainda quando for aplicar sobre aluminio ou ago galvanizado.

Outros substratos
Lixar e limpar bem os acabamentos antigos em boas condi¢des, como lacas nitroceluldsicas e acrilicas, esmaltes sintéticos e
poliésteres, antes de se aplicar o primer Multifill.

Lixamento do substrato
Lixamento a seco ou a umido com lixa P320-400.

Secagem
O tempo de secagem varia muito de acordo com a espessura de Primer Multifill aplicado e com a temperatura.
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36 meses
A partir da data de fabricagao, em local coberto, a sombra, seco e ventilado, desde que a embalagem n&o tenha sido aberta,
danificada por agao quimica, fisica ou outros agentes externos. A temperatura maxima de armazenagem permitida é de 35°C.

PRAZO DE ARMAZENAGEM

RECOMENDAGCOES DE SAUDE E SEGURANGA
Numero ONU: 1263
Numero de risco: 33
Cuidado! Produto inflamavel, nocivo por contato com a pele ou olhos, inalagéo ou ingest&o.
Para maiores informagdes sobre Saude e Seguranga consulte a FISPQ - Ficha de Informagdes de Seguranga de Produto
Quimico deste material.

ATENCAO: Os produtos destinam-se exclusivamente a pintores profissionais de veiculos, que deverao consultar as fichas de seguranca do
fabricante antes de usa-los.

Para mais informacdes: Customer Refinish 0800 055 4050

PPG Industrial do Brasil Tintas e Vernizes Ltda

Rod. Anhanguera, Km 106 - Bairro: Jardim S&o Judas Tadeu
CEP 13180-900

Sumaré - SP

Brasil
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