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Antes de poner en marcha el equipo adquirido, deberá tener en cuenta y 
cumplir la totalidad de las indicaciones descriptas en el siguiente manual.

ACLARACIONES
Es importante tenga presente que, luego de cada limpieza y/o reparación, 
deberá comprobar que los componentes de la pistola estén perfectamente 
ajustados.
La pistola está preparada para tener una larga vida útil, siendo compatible 
y utilizable con la gran mayoría de los productos habituales del mercado. 
Su empleo y/o uso con productos altamente agresivos, aumentará la 
necesidad de mantenimiento y servicios de reparación.
Es sustancial que la mezcla, preparación y filtrado del producto a aplicar se 
realice de acuerdo a las instrucciones del fabricante para asegurarse que 
ninguna partícula externa y/o extraña dificulte la aplicación y afecte al 
normal acabado y funcionamiento del mecanismo en forma correcta.

CONSEJOS UTILES
- Utilice la más baja presión de pulverización en la boquilla que le 
permita lograr el acabado que desea. Con una baja presión se consume 
menos aire y se obtiene un aumento adicional de transferencia de producto.
- Es importante mencionar que la pistola sale de MAER ajustada y 
probada en su totalidad para realizar una perfecta pulverización del 
material a aplicar. Y, a una presión de entrada de aire de 2 Bar, se encuentra 
dispuesta a lograr las máximas prestaciones del equipo.
- El tamaño o amplitud del patrón de pintado puede ser modificado 
actuando sobre el regulador de abanico (pieza nº11), girando el mando en 
sentido horario para reducirlo y al contrario para aumentarlo.

DESCRIPCION FUNCIONAL 
La pistola MAER 4101 LEON es una pistola de alta gama profesional cuyo 
sistema es de media presión y su concepto de aplicación es por gravedad. 
Este novedoso sistema le permite al usuario alcanzar acabados de alta 
calidad con gran ahorro de material. 
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